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Aquawood Intermedio FlowQ 5721

Wodna miedzywarstwa do drewnianych okien i drzwi wejsciowych dla przemystu i rzemio-
sta.
Dopasowana systemowo do pokrycia 3-warstwowego.

OPIS PRODUKTU

Informacje ogélne Wodna, bezbarwna miedzywarstwa do uszczelniania ze wszystkich
stron z optymalng ochrona przed wilgocig. Bardzo dobra odpornos$¢
na dziatanie warunkéw atmosferycznych i przejrzystos¢ w dopaso-
wanej systemowo kompozycji. Produkt charakteryzuje sie krotkimi
czasami schnigcia, bardzo dobra rozlewnoscig i wysoka odpornoscig
na przywieranie stykajgcych sie warstw. Zapobiega przeszlifowaniu
na wylot barwnych impregnatéw do zanurzania i powoduje dobre
zwilzenie porow drewna lisciastego oraz wysokg site wypetnienia.
Produkt zostat opracowany bez dodatku biobdjczej substancji czyn-
nej dla ochrony przed sinizng i grzybami niszczgcymi drewno.

Szczegolne wiasciwosci Normy na Francuskie Rozporzadzenie DEVL1104875A o oznakowaniu
metody badan budowlanych produktéow lakierniczych pod wzgledem emis;ji
przez nie szkodliwych substanciji lotnych: A+

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR®

WA B C

Obszary zastosowania e Drewniane elementy budowlane utrzymujgce wymiary w zasto-
sowaniach zewnetrznych i wewnetrznych, jak np. drewniane

N okna i drzwi zewnetrzne, itd.

¢ Nadaje sie szczegdlnie do drewna iglastego, zawierajgcego mato
Zywicy.
PRZERABIANIE

Wskazéwki dotyczace przera- o Przed uzyciem prosze wymiesza¢ produkt. Przy mieszaniu uni-

biania ka¢ wprowadzania powietrza.
R e Konieczne jest, aby temperatura produktu, elementu i pomiesz-
r:ﬁ Jgus"c czenia wynosita co najmniej +15 °C.

e Optymalne warunki do przerabiania to temperatura miedzy
15 - 25°C przy wzglednej wilgotnosci powietrza wynoszacej
40 - 80%.

e Produkt bez warstwy nawierzchniowej nie jest odporny na dzia-
tanie czynnikow atmosferycznych!

o W dtuzej trwajgcych procesach polewania dochodzi do obnizenia
wartosci pH, co powoduje powstawanie probleméw z ocieka-
niem. Z tego powodu nalezy kontrolowaé watos¢ pH uzywanych
impregnatéw i w razie potrzeby skorygowac przez dodanie
0,05 — 0,10% $rodka neutralizujgcego Neutralisationsmittel
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Nasze wskazowki opierajg sie na obecnym stanie wiedzy i zgodnie z najlepszg wiedzg majg stuzy¢ jako porada dla kupujgcego lub uzytkownika, nalezy je jednak indywidualnie
dostosowa¢ do zastosowan i warunkéw przerabiania. Kupujacy lub uzytkownik decyduje na wiasng odpowiedzialno$¢ o przydatnosci i zastosowaniu dostarczanego produktu, dlatego
tez zalecamy wykonanie wzorca w celu sprawdzenia przydatnosci produktu. Ponadto zachowujg wazno$¢ nasze Ogélne Warunki Sprzedazy. Wszystkie wczesniejsze instrukcje tracg
swojg wazno$¢ z dniem wydania niniejszej. Zastrzega sig prawo dokonania zmian wielko$ci pojemnikdw, odcieni barw i dostepnych stopni potysku.
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Aquawood Intermedio FlowQ

96149 do uzyskania pH réwnego 8,9 — 9,20 (dodatek 0,10% pod-
wyzsza pH o ok. 0,7 jednostki).

o W przypadku wzrostu lepkosci spowodowanego odparowaniem,
nalezy jg wyréwnac dodajgc wody (prawidtowa lepkos¢: 60 — 70
s w kubku 2 mm). Przed pomiarem nalezy bezwzglednie usungé
pyt drzewny.

o W razie tworzenia si¢ piany w urzgdzeniu do nanoszenia przez
polewanie zaleca sie dodanie 0,1 - 0,3% s$rodka Entschaumer-
I6sung 90642.

e Prosze przestrzegac zalecen podanych w naszych wytycznych
ARL 300 - Wytyczne do pracy przy lakierowaniu elementéow
budowlanych utrzymujacych wymiary i utrzymujacych wy-
miary w stopniu ograniczonym - cze$¢ ogoélna” oraz norm i
wytycznych do budowy okien.

Technika nanoszenia

DDOO(D
: (mt

Metoda nano-
szenia
Wydajnos¢ na
pojedyncze na- 11
niesienie (m?/)
Wydajnos¢ na
naniesienie 80 - 100

(9/m?)

Produkt jest gotowy do uzycia.

Polewanie Zanurzanie

Ksztalt, jakos¢ i wilgotnos¢ podtoza wptywajg na zuzycie / wydajnosc.
Dokfadng ilo$¢ zuzywang mozna okresli¢ tylko w wyniku przeprowa-
dzanych wczesniej préb lakierowania.

Czasy schniecia
(w 23°C i 50% wilgotnosci wzglednej)

©

2h

Nadajacy sie do nanoszenia nastepnej po ok. 2 godz.
warstwy
Nadajgcy sie do nanoszenia nastepnej po ok. 90 min

warstwy po schnieciu wymuszonym:
20 min ociekanie

50 min faza schniecia (35 — 40 °C)
20 min faza chtodzenia

Podane liczby sg tylko orientacyjne. Schniecie zalezy od podtoza,
grubosci warstwy, temperatury, warunkéw wymiany powietrza oraz
jego wzglednej wilgotnosci.

Niskie temperatury i/lub wysoka wilgotnos¢ powietrza moga wydtu-
zy¢ czas schniecia.

Unika¢ wystawiania na bezpos$rednie dziatanie promieniowania sto-
necznego (zbyt szybkie schniecie poczatkowe).

Czyszczenie narzedzi

Natychmiast po uzyciu woda.

W celu usuniecia przyschnietych resztek lakieru polecamy uzycie
srodka ADLER Aqua-Cleaner 80080 (rozcienczonego w stosunku
1:1 wodg).

PODLOZE

Rodzaj podtoza

Drewno zgodnie z wytycznymi odnosnie budowy okien
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Aquawood Intermedio FlowQ

Wiasciwosci podioza

Podtoze musi by¢ suche, czyste, wytrzymate, wolne od substanciji
znaczgco obnizajgcych przyczepnosé takich, jak ttuszcze, woski, si-
likon, zywica itp. oraz od pytu drzewnego, a takze sprawdzone czy
nadaje sie pod dany system lakierniczy.

Wilgotnos¢ drewna

13% +/- 2%

BUDOWA POWLOKI

Informacje ogélne

Przedstawione ponizej kompozycje powtoki sg przyktadowe.

Impregnacja

Lazurujaca:
1x Aquawood Primo A3 5453 - A4 5456

Schniecie miedzyoperacyjne: ok. 4 godz.

Kryjaca:
1 x Aquawood Primo A2 5452

Schniecie miedzyoperacyjne: ok. 4 godz.

Srodki ochrony drewna stosowaé ostroznie. Przed uzyciem nalezy
zapoznac sie z informacjami podanymi na etykiecie i w Kartach Tech-
nicznych produktow.

Prosze przestrzegaé zalecen podanych w Kartach Technicznych pro-
duktéw.

Warstwa posrednia

1 x Aquawood Intermedio FlowQ 5721
Schniecie miedzyoperacyjne: co najmniej 2 godz.

W przypadku modrzewia i drewna liciastego zaleca sie dodatkowe
naniesienie Aquawood Intermedio ISO 5705.

Prosze przestrzegaé zalecen podanych w Kartach Technicznych pro-
duktow.

Szlifowanie miedzyoperacyjne

Papierem P220 - P240

Usung¢ pyt ze szlifowania.

Warstwa nawierzchniowa

Lazurujgca:

1x Aquawood Finatop 40 5140
lub

1 x Aquawood Finatop 20 5101

Kryjaca:

Aquawood Covatop XT 20 5020
lub

Aquawood Covapro 20 5023

Prosze przestrzegaé zalecen podanych w Kartach Technicznych pro-
duktow.

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIENIA

Wielkosci opakowan

25 kg, beczka plastikowal20 kg

Odcienie barwy/stopnie poty-
sku

Farblos (bez- 5721000200
barwny)

e Do oceny kohcowego odcienia barwy zaleca sie wykonanie
préby wybranego pokrycia na oryginalnym podfozu.
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Aquawood Intermedio FlowQ

Produkty dodatkowe

Aquawood Primo A3 5453 — A6 5456
Aquawood Primo A2 5452
Aquawood Covatop XT 20 5020
Aquawood Covapro 20 5023
Aquawood Finatop 40 5140
Aquawood Finapro 20 5101

ADLER Aqua-Cleaner 80080
ADLER Neutralisationsmittel 96149
ADLER Entschaumerldsung 90642

POZOSTALE INFORMACJE

Trwalosé / przechowywanie

Przynajmniej 1 rok w oryginalnie zamknietych pojemnikach.

Przechowywaé¢ w miejscu chronionym przed wilgocig, bezposrednim
dziataniem promieniowania stonecznego, mrozem i wysokimi tempe-
raturami (powyzej 30°C).

Dane techniczne

Zawartos¢ LZO Wartos¢ graniczna UE dla lakieru Aquawood
Intermedio FlowQ (kat. A/e): 130 g/l (2010).
Aquawood Intermedio FlowQ zawiera maks.
30 g/l LZO.

Dane
BHP

Szczegotowe informacje na temat bezpieczenstwa i transportu, prze-
chowywania i sposobu postepowania jak réwniez utylizacji znajdg
Panstwo w Karcie Charakterystyki produktu. Aktualng wersje mozna
pobra¢ ze strony www.adler-lacke.com.

Produkt nadaje sie wytacznie do stosowania przemystowego i profe-
sjonalnego rzemiosta.
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