Technicky list
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S farbou v krvi.

Aquawood Intermedio HF 53769

Medzivrstva na baze vody pre drevené okna a vchodové dvere, pre priemyselné a remeselné

pouzitie.

Pre trojkrokovy systém s Aquawood TIG a Aquawood DSL.

POPIS PRODUKTU

Popis

Vodourieditefna bezfarebnd medzivrstva s vynikajucou plnivostou
a dobrou brusitelnostou. Velmi dobra transparentnost’ v kombinacii
s Aquawood DSL. Setrna k prostrediu s vybornou stohovatelnostou.
ZlepSena odolnost povrchovej upravy vo€i poveternosti vdaka
optimalnej ochrane proti vihkosti. Zabranuje prebruseniu farebnych
impregnacnych zakladov.

Zvlastne viastnosti
Skusobné normy

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR"

LA

Vdaka biocidnej ochrane chrani pred zamodranim
a napadnutim drevokaznymi hubami.

Uginna latka:

0,3 % (0,3 g/100 g) IPBC (3-jodpropinylbutylcarbamat)
Francuzske nariadenie DEVL1104875A o znaceni stavebnych
produktov na emisie prchavych skodlivin : A+

Oblasti pouzitia
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Rozmerovo stabilné a Ciastoéne rozmerovo stabilné prvky v
exteriéri ako napr. drevené okna, vchodové dvere, okenice,

balkény, brany, zimné zahrady, atd. v triedach pouZitia 2 a 3
bez kontaktu so zemou.

Obzvlast vhodné pre ihli¢naté dreviny s nizkym obsahom Zivice.

SPRACOVANIE

Pokyny pre spracovanie

Produkt pred pouzitim premieSat.

Teplota produktu, objektu a miestnosti musi byt minimalne
+15°C.

Optimalne podmienky na spracovanie su v rozmedzi 15 — 25 °C
pri relativnej vzduSnej vihkosti 40 — 80 %.

Produkt nie bez vrchného néateru odolny voci poveternosti!

Pri dlh§om priebehu macania dochadza k redukcii hodnoty pH a
tym mdzu vzniknut problémy so stekavostou. Preto musi byt pH
prave pouzivanej impregnacie kontrolované a v pripade potreby
upravené pridavkom 0,05 — 0,10 % Neutralisationsmittel 96149
na hodnotu pH v rozmedzi 7,60 — 8,00 (0,10% pridavku zvysi
hodnotu pH o cca 0,7 jednotky)

Narast viskozity v ddsledku odparenia vody je potrebné upravit
pridavkom vody (viskozita musi byt 62 — 72 s v 2-mm pohari).
Pred meranim musi byt drevny prach bezpodmienecne
odstraneny precedenim cez sitko.
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Nase navody a postupy su zaloZzené na stéasnych poznatkoch a maju ¢o najlepSie poradit obchodnikom alebo spracovatefom. SuU vSak nezavézné aje nutné ich zosuladit s
podmienkami spracovania a s oblastami pouzitia. O vhodnosti a pouZiti dodaného vyrobku rozhoduje obchodnik/spracovatel sdm na vlastni zodpovednost, preto sa odporuca
vyhotovenie vzorky, na ktorej je vhodnost vyrobku vyskusana. Okrem toho platia naSe v8eobecné obchodné a dodacie podmienky. Vydanim tohto datového listu stracaju vsetky
predchadzajlce platnost. Zmena velkosti balenia, farebnych odtiefiov a stupriov lesku vyhradena.
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Aquawood Intermedio HF

e V pripade tvorby peny pri polievani odporu¢ame pridat 0,1 —
0,3% produktu Entschdumerlésung 90642 (odpefiovag).

e Prosim, dodrzujte nase ,Pracovné smernice pre povrchovu
upravu rozmerovo stabilnych a ¢iastoéne rozmerovo
stabilnych stavebnych prvkov vratane noriem a smernic pre
vyrobu okien.

Spoésob nanasania Sposob Polievanie Macanie
nanasania
Vydatnost na 10

00000 nanos (m2/|)1)

TN /_»/QA Vydatnost na 55
< v nanos (g/bm)’

1 Vydatnost vratane riedenia

Produkt je pripraveny na spracovanie

Forma, vlastnost a vlhkost podkladu ovplyviiuju spotrebu/vydatnost.
Presnu spotrebu je mozné ur€it iba na zaklade skuSobného nateru.

Cas schnutia
(pri 23 °C a 50 % rel.vl.vzduchu) Prelakovatelny po cca 2 hod.
Prelakovatelny po urychlenom schnuti: po cca 90 min.
20 min. odkvapkanie

50 min. faza schnutia (35 —40°C)
20 min. faza ochladzovania

Uvedené udaje su smerodajné. Rychlost’ schnutia zavisi od podkladu,
hrubky vrstvy, teploty, prudenia vzduchu a relativnej vihkosti vzduchu.

Zabrarite priamemu slne¢nému ziareniu (prili§ rychle schnutie).

Cistenie naradia lhned po pouziti vodou.

i Zaschnuté zvysky laku odporu¢ame odstranit s ADLER Aqua-Cleaner

] 80080 alebo ADLER Abbeizer Rote Krahe 95125.

PODKLAD
Druhy podkladu Drevo podla smernic pre vyrobu okien.
Vlastnost’ podkladu Podklad musi byt suchy, Cisty, nosny, bez deliacich substancii ako tuk,

vosk, silikén, Zivica atd. a bez drevného prachu, ako aj odskusany na
vhodnost povrchovej upravy.

Vihkost dreva Rozmerovo stabilné prvky: 13 % +/- 2 %
POVRCHOVA UPRAVA
Zakladovanie Lazurovacia:
1x Aquawood TIG HighRes 5432
Krycia:

1x Aquawood TIG Weiss 543700101
Medzischnutie: cca 4 hod.

Prosim, dodrzujte technickeé listy prislusnych produktov.

Medzivrstva Agquawood Intermedio HF 53769
Medzischnutie: min. 2 hod.
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Aquawood Intermedio HF

Medzibrisenie

Zrnitost 220 — 240

Brusny prach odstranit.

Vrchna vrstva

Lazarovacia:
Aquawood DSL Q10 M 51751 ff
Hribka mokrého filmu 250 — 275 ym

Krycia:
ADLER Acryl-Spritzlack Q10 M 4320
Hribka mokrého filmu 250 — 300 ym

Prosim, dodrzujte technické listy prisluSnych produktov.

POKYNY PRE OBJEDNANIE

Velkost’ balenia

25 kg, 120-kg-sud

Farebné odtiene/stupne lesku

Farblos (bezfarebny)

Pridavné produkty

Aquawood TIG HighRes 5432

Aquawood TIG HighRes Weilt 543700101
ADLER Acryl-Spritzlack Q10 M 4320
Aquawood DSL Q10 M 51751 ff

ADLER Neutralisationsmittel 96149
ADLER Entschaumerlésung 90642

DALSIE POKYNY

Zivotnost/skladovanie

Minimalne 1 rok v origindlne uzavretom obale.

Chranit pred vlhkostou, priamym sine¢nym Zziarenim, mrazom a
vysokymi teplotami (nad 30°C).

Technické udaje

Viskozita pri 14 s podfa DIN 53211 (4-mm-pohar, 20 °C), resp.
dodani 62 — 72 s podfla DIN 53211 (2-mm-pohar, 20°C)
Obsah VOC EU-medzna hodnota pre Aquawood Intermedio

HF (Kat. Ale): 130 g/l (2010). Aquawood
Intermedio HF obsahuje max. 70 g/l VOC.

Technicko-bezpeénostné udaje

n

Prosim, dodrzujte prislusnu kartu bezpeénostnych udajov, aktualnu
verziu mobzete ziskat prostrednictvom internetu na stranke
www.adler.sk.

Produkt je uréeny len pre priemyselné a remeselné spracovanie.
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