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W naszych zytach plynie farba.

Aquawood TIG HighRes 5432

Wodny impregnat do ochrony drewna do okien drewnianych i drzwi zewnetrznych dla przemystu

i rzemiosta.

Dopasowany systemowo do 3-warstwowego pokrycia z warstwg posrednig Aquawood Intermedio
wzgl. Aquawood Intermedio HighRes i lazurg Aquawood DSL Q10 M lub Aquawood DSL HighRes

OPIS PRODUKTU

Informacje ogélne

Wodny, gotowy do zastosowania impregnat do ochrony drewna.
SzczegOlnie dobrze nadaje sie do pokrycia kantdwek z drewna
miekkiego. Bardzo dobrze zabezpieczony przed tworzeniem sie
zaciekow na drewnie twardym i migekkim. Produkt zawiera aktywne
Srodki chronigce przed dziataniem S$wiatta, pochtaniajgce
promieniowanie UV i stabilizujgce sktadnik drewna, lignine.

Szczegolne wiasciwosci
Normy na metody badan
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e  Zastosowana substancja czynna zapewnia wymagang nhormg
ONORM B 3803 wzgl. DIN 68800-3 ochrone przed sinizng
(badanie wg EN 152-1) i grzybami niszczgcymi drewno (badanie
wg EN 113). llosci nanoszone w badaniu normowym — ok. 120
g/m2,

Sktadniki czynne (B, P, W)
0,8 % (0,8 g/100 g) butylokarbaminianu jodopropynylu (IPBC)
0,4 % (0,4 g/100 g) tebukonazolu

e Dopuszczenie jako $rodek ochrony drewna (PT8) zgodnie
Zz Rozporzadzeniem UE w sprawie produktow biobdjczych.

e Swiadectwo uznania (05/93) — ARGE Srodki ochrony drewna,
Stowarzyszenie Zawodowe przemystu chemicznego w Austrii.

e Premium Award CATAS WKI/Nagroda za jakosé¢ CATAS

Quality Award

— EN 927-3 (Badanie odporno$ci na dziatanie czynnikow
atmosferycznych w warunkach naturalnych): S (EN 927-2)

— EN 927-4 (Przepuszczalno$¢ pary wodnej): 30% < MEE <
70%

— EN 927-5 (Przepuszczalno$¢ wody): < 175 g/m?

— Przenikalno$¢ promieniowania UV:

280 — 340 nm = 1% - 280 — 440 nm < 20%

— ENISO 4622 (Odpornos¢ na przywieranie stykajgcych sie
powierzchni; 24 godz. schniecia, badanie w 23°C oraz 120
godz. schniecia, badanie w 50°C): brak wad

— ASTM D 3359 + PTP: 21 MPa

— EN 12720 (Wodoodpornos¢): 5

— EN 927-6 (Badanie odpornoéci na dziatanie czynnikow
atmosferycznych w warunkach sztucznych): brak wad

Pokrycie 2-warstwowe (tylko do badan przy ubieganiu sie
0 nagrode Award): Aquawood TIG HighRes (odcienie
Dunkelbraun, Hellbraun, Kastanie, Kiefer, Afzelia, Hasellnuss,
Melone szlif na gtadko papierem nr 280, na koncu 1 x lazura
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Cigg dalszy na stronie nastepnej

ADLER - Polska Sp. z 0.0., ul. Tyniecka 229, PL-30-376 Krakow

Telefon: +48/12 252 40 01, Fax: +48/12 252 40 10, E-mail: biuro@adler-lakiery.pl

Nasze wskazowki opierajg sie na obecnym stanie wiedzy i zgodnie z najlepszg wiedzg majg stuzy¢ jako porada dla kupujgcego lub uzytkownika, nalezy je jednak indywidualnie
dostosowa¢ do zastosowan i warunkéw przerabiania. Kupujacy lub uzytkownik decyduje na wiasng odpowiedzialno$¢ o przydatnosci i zastosowaniu dostarczanego produktu, dlatego
tez zalecamy wykonanie wzorca w celu sprawdzenia przydatnosci produktu. Ponadto zachowujg wazno$¢ nasze Ogdlne Warunki Sprzedazy. Wszystkie wczesniejsze instrukcje tracg
swojg wazno$¢ z dniem wydania niniejszej. Zastrzega si¢ prawo dokonania zmian wielko$ci pojemnikéw, odcieni barw i dostepnych stopni potysku.



Aquawood TIG HighRes

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR"

RLT

Aquawood DSL Q10 M, odcienie FO01, FO02, FO03, FO04, F0O05,
F006, FO07, FO08, FO09, FO010, FO11, FO12, FO13, FO14, F015,
F016, FO17, grubo$é warstwy DSL przynajmniej 250 um (na
mokro); co odpowiada grubosci suchej przynajmniej 80 pum.

o Francuskie Rozporzadzenie DEVL1104875A o oznakowaniu
budowlanych produktow lakierniczych pod wzgledem emisji przez
nie szkodliwych substanciji lotnych: A+

Zastosowania
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e Drewniane elementy budowlane utrzymujgce  wymiary
i utrzymujgce je w stopniu ograniczonym w zastosowaniach na
zewnatrz, jak np. okna drewniane, drzwi zewnetrzne, okiennice,
balkony, bramy, ogrody zimowe itp. w klasach uzytkowych 2 i 3 bez
kontaktu z ziemia.

PRZERABIANIE

Wskazéwki dotyczace
przerabiania

e Przed uzyciem prosze produkt wymieszac.

e Minimalna temperatura produktu, przedmiotu i pomieszczenia
powinna wynosi¢ +15°C.

e Optymalny zakres temperatur w aplikacji przez zanurzanie lub
polewanie, to 15 — 25°C przy wzglednej wilgotnosci powietrza 40 —
80%.

e Produkt bez warstwy nawierzchniowej nie jest odporny na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych!

e Powierzchnie impregnowane nalezy pokry¢ odpowiednim lakierem
nawierzchniowym, by zapobiec wymywaniu sktadnikéw czynnych.
Te powtoki nalezy utrzymywacé na biezgco w dobrym stanie.

o W dluzej trwajgcych procesach polewania wielostrumieniowego
dochodzi do obnizenia wartosci pH, co wywotuje pewne problemy
Z zaciekami. Z tego powodu nalezy kontrolowa¢ pH uzywanych
impregnatow i w razie potrzeby skorygowac przez dodanie 0,10 —
0,20% $rodka neutralizujgcego 96149 Neutralisationsmittel do
uzyskania pH réwnego 8,40 — 8,80 (dodatek 0,1% podwyzsza pH
o ok. 0,6 jednostki).

o W przypadku wzrostu lepkosci spowodowanego odparowaniem
nalezy ja wyréwnac¢ dodajgc wody (prawidtowa lepkosé: 45 — 50 s
mierzona kubkiem 2 mm). Przed pomiarem nalezy bezwzglednie
usung¢ pyt drzewny.

e W razie tworzenia sie piany w instalacji do polewania zaleca sie
dodanie 0,1 — 0,3% roztworu $rodka odpieniajgcego 90642
Entschaumerlésung.

e Prosze przestrzega¢ naszych ,Wytycznych do pracy przy
lakierowaniu elementéw budowlanych utrzymujacych
wymiary i utrzymujacych je w stopniu ograniczonym*“ wraz z
normami i wytycznymi dotyczacymi budowy okien oraz
~Wytycznych stosowania srodkéw ochrony drewna®“.

Techniki nanoszenia

a1

Metoda nanoszenia Zanurzanie | Polewanie
Lepko$¢ (s) kubek 45 - 50
2mm, 20° C
Wydajnos¢ na 100 -120
naniesienie (g/m?)

Uwaga: produktu nie natryskiwaé!

Uwaga — Jesli produkt jest natryskiwany, to bezwzglednie musi
sie stosowaé maske ochronng z filtrem A2/P3.
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Aquawood TIG HighRes

Ksztalt, jakos¢ i wilgotnos$¢ podtoza wptywajg na zuzycie / wydajnosc.
Dokfadne wartosci mozna okresli¢ tylko na podstawie wczesniej
przeprowadzonych préb.

Czasy schniecia
(w 23°C i 50% wilgotnosci wzglednej)

h

Nadajgcy sie do nanoszenia nastepnej | po ok. 4 godz.
warstwy

Nadajgcy sie do nanoszenia nastepnej | po 90 min
warstwy po schnieciu wymuszonym:
20 min - ociekanie

50 min faza schniecia (35 — 40 °C)
20 min faza chtodzenia

Podane wartosci nalezy traktowac jako orientacyjne. Schniecie zalezy
od podtoza, grubosci warstwy, temperatury, warunkéw wymiany
powietrza oraz jego wzglednej wilgotnosci.

Unika¢ wystawiania na bezposrednie dziatanie promieniowania
stonecznego (zbyt szybkie schniecie poczatkowe).

Czyszczenie narzedzi
P

0y
L0000
raane

Natychmiast po uzyciu oczysci¢ woda.

Do usuniecia przyschnietych pozostatosci lakieru polecamy $rodek
ADLER Aqua-Cleaner 80080 lub ADLER Abbeizer Rote Kréhe 95125.

PODLOZE

Rodzaj podtoza

Drewno zgodnie z wytycznymi w sprawie budowy okien.

Wiasciwosci podioza

Podtoze musi by¢ suche, czyste, nosne, wolne od substancji
hydrofobowych, takich jak tluszcze, woski, silikon, zywice itp. oraz
wolne od pytu drzewnego i sprawdzone czy nadaje sie pod dany
system lakierniczy.

Wilgotnos¢ drewna

Elementy budowlane utrzymujgce wymiary: 13% + 2%

WYKONANIE POKRYCIA

Podktad

1 x Aquawood TIG HighRes 5432

Warstwa posrednia

Lazurujaca:

Aguawood Intermedio 53663 lub
Aguawood Intermedio HF 53769 lub
Aguawood Intermedio ISO 53613++
Schniecie miedzyoperacyjne: ok. 2 godz.

lub

Aquawood Intermedio HighRes MF 59119 lub
Aquawood Intermedio HighRes HF 59118 lub
Aquawood Intermedio HighRes ISO 59120++
Schniecie miedzyoperacyjne: ok. 2 godz.

Warstw posrednich nie nanoszono w przypadku pokryé
wykonywanych w celu badan przy ubieganiu sie o nagrode
Award (pokrycie 2-warstwowe)

Kryjaca:

ADLER Acryl-Spritzfuller 41002 lub
ADLER Acryl-Spritzfuller SL 41029
Schniecie miedzyoperacyjne: ok. 4 godz.

wzgl.
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Aquawood TIG HighRes

ADLER Acryl-Spritzfuller HighRes 41028
Schnigcie migdzyoperacyjne: ok. 4 godz.

Prosze przestrzegaé zalecenn podanych w Kartach Technicznych
produktow.

Szlifowanie miedzyoperacyjne

Papier nr 220 - 240

Lakierowanie nawierzchniowe

Lazurujaco:
Agquawood DSL Q10 M 51751++

lub
Aquawood DSL HighRes 59127++

Kryjaco:
ADLER Acryl-Spritzlack Q10 M 4320

Prosze przestrzega¢ zalecen podanych w Kartach Technicznych
produktéw.

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIENIA

Wielkos$ci opakowan

41,221,120 | beczka plastykowa

Odcienie barwy / potyskowos¢

WEETETY | M X ‘

Odcienie standardowe:
Agquawood TIG HighRes

Dunkelbraun ciemnobrgzowy 543200401
Hellbraun jasnobrgzowy 543200501
Kastanie kasztan 543200601
Kiefer sosnha 543200701
Afzelia afcelia 543200801
Haselnuss orzech laskowy 543200901
Melone melon 543201001

Inne kolory mozna otrzymaé przez mieszanie farb w systemie
ADLERMiXx.

Lakiery bazowe
Aquawood TIG HighRes W30 57628
Aquawood TIG HighRes W40 57629

e Odcien kohcowy wynika zasadniczo z wtasnej barwy drewna,
naniesionej ilosci, odcienia impregnatu i odcienia barwy
powloki wykonczeniowej.

o W celu dokonania oceny koncowego odcienia barwy zaleca sie
wykonanie wzorca stosujgc wybrane pokrycie na oryginalnym
podiozu.

e W celu szczegdlnego podkreslenia struktury drewna nalezy
wybraé nieco ciemniejszy odcien impregnatu Aquawood TIG
HighRes niz odcien lazury Aquawood DSL Q10 M wzglednie
Aguawood DSL HighRes.

e By =zapewni¢ dobrg odporno$¢ na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych powinno sie stosowaé wylgcznie produkty
zabarwione.

Produkty dodatkowe

Aquawood Intermedio 53663
Aquawood Intermedio HF 53769
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Aquawood TIG HighRes

Aquawood Intermedio HighRes MF 59119
Aquawood Intermedio HighRes HF 59118
Aquawood Intermedio HighRes ISO 59120++
Aquawood DSL Q10 M 51751++
Aquawood DSL HighRes 59127++
ADLER Acryl-Spritzlack Q10 M 4320
ADLER Acryl-Spritzfuller 41002

ADLER Acryl-Spritzfiller SL 41029
ADLER Acryl-Spritzfuller HighRes 41028
ADLER Aqua-Cleaner 80080

ADLER Abbeizer Rote Kréhe 95125
ADLER Neutralisationsmittel 96149
ADLER Entschaumerlésung 90642

INNE INFORMACJE

Trwalosé / przechowywanie

Przynajmniej 1 rok w oryginalnie zamknietych pojemnikach.

Przechowywa¢ w miejscu zabezpieczonym przed wilgocia,
bezposrednim dziataniem promieniowania stonecznego, mrozem
i wysokimi temperaturami (powyzej 30°C).

Dane techniczne

Lepkosé w stanie  ok. 11 s wg DIN 53211 (kubek 4 mm, 20°C)
dostarczanym wzgl. ok. 45 — 50 s (kubek 2 mm)

Zawartos¢ LZO Wartos¢ graniczna UE dla impregnatu
Aquawood TIG HighRes (kat. A/f): 130 g/l
(2010). Aguawood TIG HighRes zawiera
maksymalnie 60 g/l LZO.

Dane BHP

Prosze przestrzegaé wytycznych stosowania srodkéw ochrony
drewna i zalecen podanych w Kartach Charakterystyki, ktérych
aktualng wersje mozna pobrac ze strony www.adler-lacke.com.

Produkt nadaje si¢ wytgcznie do stosowania przemystowego i przez
rzemiesInikow.

Aquawood TIG HighRes zawiera substancje biobdjcze chronigce
przed sinizng i grzybami niszczacymi drewno. Dlatego nalezy go
stosowac¢ tylko wtedy, gdy jest to zalecane w przepisach lub
potrzebne w pojedynczych przypadkach. Nie wolno go stosowa¢ do
przedmiotéw znajdujgcych sie w pomieszczeniach, w ktorych
uzyskuje sie, wytwarza, przechowuje lub sprzedaje zywnos¢. Nie
stosowac¢ do drewna wykorzystywanego do budowy uli lub w saunach
ani do drewna, ktére przez dtugi okres czasu ma kontakt z ziemig lub
wodg. Zagrozenie dla nietoperzy. Drewna potraktowanego tym
impregnatem nie wolno stosowaé w bezposrednim sasiedztwie
akwenow wodnych.
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