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In unseren Adern flieRt Farbe.

Lignovit Color VAC HF

5312

Premaz za drvo na bazi vode, po izboru pokrivni ili laziraju¢e pigmentirani za industrijsku i

komercijalnu upotrebu

OPIS PROIZVODA

Opcenito

Srednjeslojni premaz za drvo na bazi vode, po izboru pokrivni ili lazirajuce
pigmentirani, na bazi visokokvalitetne akrilatne disperzije. Proizvod se
odlikuje vrlo dobrim svojstvima obrade i visokom adhezijskom otpornoscu te
je optimiziran za nanosenje Vacumat tehnologijom. Posebno prikladan za
postupak prisilnog susenja.

Posebna svojstva i ispitne
norme

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR*

A+ IAIIBI C

Premaz je zasticen od zaraze algama i gljivicama pomocu biocidnih
tvari.

Aktivna tvar:
2.4 g/kg (0.24 %) 3-lod-2-propinylbutylcarbamat

Francuska uredba DEVL1104875A
Oznacavanje gradevinskih premaza na temelju njihovih emisija
hlapljivih onecis¢ujudih tvari: A+

Podrugja primjene

DR M

Drvene komponente nenormiranih dimenzija i ograni¢eno normiranih
dimenzija za vanjsku upotrebu poput drvenih kuca, drvenih obloga,
nadstresnica, profilnih dasaka, prozorskih grilja, balkona, vrata.

OBRADA

Upute za obradu

F [
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Prije upotrebe promijesajte proizvod. Sprijecite unos zraka prilikom
mijesanja.

Potrebna je temperatura proizvoda, objekta i prostora od minimalno +
10 °C.

Optimalni uvjeti obrade su izmedu 15 - 25°Cpri relativnoj vlaznosti
zraka od 40 - 80 %.

Svakako je potrebno izbjegavati rano opterecenje vodom uslijed kise ili
rose!

Na novim drvenim komponentama preporucujemo sveobuhvatni
premaz.

Izlijevanje smole tehnicki se ne moze izbjec¢i premazom.

Ispiranje sastojaka drva topivih u vodi, posebno pri jakoj kisi, moze se
svesti na minimum premazom svih strana i dodatnim premazom
povrsina poprijeko rezanog drva.

Na kreiranim probnim povrsinama potrebno je ispitati nijansu boje,
kompatibilnost s podlogom te prianjanje na nju.

ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz

Telefon: 0043/5242/6922-190, Faks: 0043/5242/6922-309, e-posta: technical-support@adler-lacke.com

Nase uﬁute temelje se na danasnjem stupnju znanja i

upotre

oruka su za kupca/korisnika sukladno s nasim najboljim saznanjima, ali se moraju individualno prilagoditi podrucjima
e i uvjetima obrade. Kupac/korisnik samostalno odlucuje o prikladnosti i primjeni isporucenog proizvoda, zbog cega se preporucuje izrada uzorka za provjeru prikladnosti

proizvoda. Uz to, vrijede nasi Opdi uvjeti prodaje. Svi prijasnji tehnicki listovi ovim izdanjem gube svoju valjanost. Pridrzavamo pravo na promjene pakiranja, nijanse boja i

raspolozive stupnjeve sjaja.



Lignovit Color VAC HF

® Svaka promjena tijeka obrade, uvjeta iz okruzenja, nepostivanja uputa
ili nekoristenje navedenih proizvoda mogu nepovoljno utjecati na
rezultat. Odstupanja dovode do poteskoca s filmom i prianjanjem, kao i
do smanjenja stabilnosti u pogledu vremenskih utjecaja i tona boje.

® Molimo rukovodite se nasom radnom smjernicom ARL 500 za
premazivanje komponenti nenormiranih dimenzija i ograniceno
normiranih dimenzija — Op¢i dio.

Tehnika nanosenja
[+ 80-100ml
g t| [
| im*
0-10% H,0

Vacumat tehnologija
Razrjedivanje Voda
Primjesa razrjedivaca (%) 0-10
Koli¢ina nano$enja po sloju (ml/m?) 75-125
Koli¢ina narudZbe po Primjena (g/m?) 80-120
Mokri film (um) 75-125

Proizvod je spreman za primjenu.
Na grubo piljenom drvu racunajte uz dodatnih 40 % potrosnje materijala.

Oblik i svojstva povrsine izradaka za obradu, kao i vrste nanosenja utjecu na
stvarnu potrosnju. Tocne vrijednosti potrosnje mogu se utvrditi samo uz
pomoc prethodnog probnog premaza.

Vremena susenja
(pri23°Ci50 % 1v)

3-4h

Suho (ISO 1517) oko 30 minuta

Moze se brusiti i premazivati oko 3 - 4 Sat(i)

Osuseno oko 12 Sat(i)

Navedene vrijednosti su samo priblizne. Susenje ovisi o podlozi, debljini
sloja, temperaturi, razmjeni zraka i relativnoj vlaznosti zraka.

Niske temperature i/ili visoka vlaga zraka mogu produziti vrijeme susenja.
Izbjegavajte izravno Suncevo zracenje!

Ciséenje radnih uredaja

S
3%

Nakon upotrebe odmah ocistite vodom.

Za uklanjanje osusenih ostataka proizvoda preporucujemo otopinu za
Cis¢enje Aqua-Cleaner (8029) (razrijedeno vodom 1:1).

8029
PODLOGA
Vrsta podloge Crnogorica
Svojstva podloge Podloga mora biti suha, ¢ista, nosiva, bez razdvajujucih tvari poput masnoce,

voska, silikona, smole itd. i bez drvene prasine te mora biti ispitana na
prikladnost za premazivanje.

Za dulji vijek trajanja premaza morate se pridrzavati nacela za
konstruktivnu zastitu drva.

VlaZnost drveta

15%+2%

Priprema podloge

Za optimalni rok trajanja preporucujemo brusenje glatkih drvenih povrsina
veli¢inom zrna od 80 — 120 u smjeru vlakna, temeljito ¢is¢enje te uklanjanje
sastojaka drveta koji izlaze van, kao npr. smole i smolom ispunjenih Supljina
u drvu. OStre rubove treba izbrusiti.

Drva bogata smolom sa sastojcima koji usporavaju suSenje potrebno je
ocistiti proizvodom Nitro-Verdiinner 8017 (8017).
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Op¢enito

Impregnacija

Temeljni premaz

Prijelazno brusenje

Zavr$ni premaz

Odrzavanje

Popravci

Veli¢ine ambalaze
Tonovi boje / stupnjevi sjaja

MEXTEY | MIX ‘

Lignovit Color VAC HF

STRUKTURA PREMAZA

Strukture premaza u nastavku mogu posluziti kao primjer.

Na vanjskim prostorima impregnirajte po potrebi radi zastite od plavila,
najezde gljivica i insekata 1x uz pomo¢ Lignovit Primo (5358) (vrijedi za drva
klase izdrzljivost 3 —5 prema normi EN 350).

Prijelazno susenje: oko 4 sata

Oprezno koristite zastitno sredstvo za drvo. Prije upotrebe uvijek je potrebno
obratiti paznju na etiketu i tehnicke informativne listove o proizvodu.

Molimo rukovodite se naSom radnom smjernicom ARL 056 za koriStenje
zastitnih sredstava za drvo.

Za Sarene nijanse boja:

1x Lignovit Color VAC HF (5312)
Bijele i pastelne nijanse boja:
1x Lignovit Sperrgrund (5322)
Nijanse boje lazure:

1x Lignovit Color VAC HF (5312)

Veli¢ina zrna 240 — 280

Uklonite brusnu prasinu.

1x Lignovit Color VAC HF (5312)

POPRAVCI

Rok trajanja vanjskih drvenih komponenti ovisi o mnogo ¢imbenika: to su u
prvom redu vrsta vremenskih utjecaja, zastita konstrukcije, mehanicko
opterecenje i odabir obradenog tona boje. Za duzi rok trajanja potrebno je
provoditi redovite kontrole, odrzavanja i eventualne popravke.

Molimo rukovodite se naSom radnom smjernicom ARL 504 za premazivanje
komponenti nenormiranih dimenzija i ograni¢eno normiranih dimenzija -
Odrzavanje i popravci.

NAPOMENE ZA NARUDZBU

41,181

Osnovni lakovi:
Lignovit Color VAC HF W10 Weil, tonbar (5312000010)
Lignovit Color VAC HF Basis W30 (5312000030)

Druge nijanse boja mogu se mijeSati pomocu ADLERMix sustava za
mijeSanje boja tvrtke ADLER.

Za procjenu krajnjeg tona boje preporucuje se napraviti uzorak boje na
originalnoj podlozi uz pomo¢ odabranog premaza.

Kako bi se zajamcio istovjetni ton boje, na jednoj povrsini koristite samo
materijal s istim brojem serije.

Najbolju otpornost na vremenske uvjete pokazuju srednje nijanse boja,
presvijetle ili previSe tamne nijanse boja trebalo bi izbjegavati pri
ekstremnim vremenskim uvjetima.
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Lignovit Color VAC HF

Postujte nasu smjernicu za rad ARL 800 — (ukljucujuéi njegu i odrzavanje)
pomocu strojeva za doziranje ADLER Mix, Pur Mix i Color4You.

Dodatni proizvodi

Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Nitro-Verdiinner 8017 (8017)
Lignovit Primo (5358)
Lignovit Sperrgrund (5322)

Pripazite na odgovarajuce tehnicke listove proizvoda.

OSTALE NAPOMENE

Rok trajanja / skladiStenje

s

Qmja

1/

Y

Minimalno 1 Godina/-e u originalno zatvorenim spremnicima.

Skladistite zasticeno od vlage, direktnog Suncevog zracenja, mraza i visokih
temperatura (iznad 30 °C).

Otvorene spremnike dobro zatvorite i potrosite sadrzaj Sto je moguce brze.

Tehnicki podaci

Masa hlapljivih organskih spojeva u mjesavini spremnoj za primjenu:
Grani¢na vrijednost prema Direktivi 2004/42/EZ za Lignovit Color VAC HF
(Kat A/d): 130 g/1.

Lignovit Color VAC HF sadrzi maksimalno 50 g/l hlapljivih organskih spojeva.

Sigurnosno-tehnicki podaci

Proizvod je prikladan samo za industrijsku i komercijalnu obradu.

Prilikom brusenja koristite za osobnu zastitu od brusne i drvene prasine
minimalno P2 filtar za cestice prasine.

Opcenito je potrebno izbjegavati udisanje aerosola za lakove prilikom
nanosenja prskanjem. To Ce biti zajamceno stru¢nom primjenom maske za
zastitu disnih organa (kombinirani filtar A2/P2).

Dobro prozracite tijekom obrade i susenja.

Detaljnije informacije o sigurnosti prilikom transporta, skladistenja i
rukovanja te zbrinjavanja moZete pronadéi u pripadnom sigurnosno-
tehnickom listu. Aktualnu verziju mozete pronaéi na adresi www.adler-
lacke.com.
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