Tehnicni list

//ADLER J

Po nasih zilah tece barva.

Lignovit Color VAC HF

5312

Po izbiri prekrivno ali prosojno pigmentiranilesni premaz na vodni osnovi za industrijsko in

komercialno uporabo

OPIS IZDELKA

Splosno

Srednjeslojni, po izbiri prekrivni ali prosojno pigmentirani lesni premaz na
vodni osnovi, izdelan iz kakovostne akrilatne disperzije. Izdelek odlikujejo
zelo dobre obdelovalne lastnosti in visoka blokirna trdnost; optimiziran za
nanos z Vacumatom. Posebno primeren za postopek prisilnega susenja.

Posebne lastnosti in standardi
za preskusanje

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR*

Premaz je zadCiten z biocidnimi aktivnimi snovmi pred algami in
glivami.

Aktivna snov:
2.4 g/kg (0.24 %) 3-lod-2-propinylbutylcarbamat

Francoska uredba DEVL1104875A
Oznacevanje gradbenih premaznih proizvodov glede emisij hlapnih
Skodljivih snovi: A+

Podro¢ja uporabe

DR M

Dimenzijsko nestabilni in delno stabilni leseni elementi na prostem, na
primer lesene hisice, lesene obloge, nadstreski, profili, polkna, balkoni, vrata.

OBDELAVA

Napotki za obdelavo

F] [fe
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Izdelek pred uporabo dobro premesajte. Med mesanjem se izogibajte
vdoru zraka.

Potrebna temperatura izdelka, objekta in prostora je najmanj +10 °C.

Optimalni pogoji obdelave so med 15 - 25 °C pri relativni vaznosti zraka
40 - 80 %.

Nujno se je treba izogibati zgodnji izpostavljenosti vodi zaradi dezja ali
rose!

Pri novih lesenih delih priporoc¢amo vsestranski osnovni premaz.
Smolikavosti zaradi tehnike premazovanja ni mogoce prepreciti.

Izpiranje vodotopnih sestavin lesa, posebej pri mocnih nalivih, se lahko z
vsestranskim premazom in dodatnim premazom celne povrsine ¢im bolj
zmanjsa.

Barvni odtenek, zdruzljivost in oprijem na podlago je treba preveriti na
preskusni povrsini.

Vsaka sprememba postopka obdelave, okoljskih pogojev, neupostevanje
navodil ali uporaba izdelkov, ki niso navedeni na seznamu, lahko

ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz

Telefon: 0043/5242/6922-190, faks: 0043/5242/6922-309, e-posta: technical-support@adler-lacke.com

Nasa navodila temeljijo na trenutnih spoznanjih in so namenjena svetovanju kupcu/uporabniku po nasem najboljSem znanju, ne glede na to pa jih je treba individualno prilagoditi
podrocju in nacinu uporabe. O ustreznosti in uporabi izdelka odlo¢a kupec/uporabnik na lastno odgovornost, zato priporocamo, da se za preverjanje ustreznosti izdelka predhodno
izdela vzorcni izdelek. V preostalem delu veljajo nasi splosni prodajni pogoji. S to izdajo izgubijo veljavnost vsi predhodno izdani informativni listi. Pridrzujemo si pravico do
sprememb velikosti pakiranj, barvnih odtenkov in razpolozljivih stopenj sijaja.



Lignovit Color VAC HF

neugodno vpliva na rezultat. Odstopanja povzrocajo tezave s filmom in
oprijemom ter slabSo vremensko in barvno obstojnost.

® Prosimo, upostevajte nase ARL 500 — delovne smernice za premazovanje
dimenzijsko nestabilnih in omejeno dimenzijsko stabilnih komponent —
splosni del.

Nacin nanosa Vacumat
%&‘l 31-1303.1 Razredéenje Voda
T im?
rﬁ v 1o -
0-10% H;0 Dodatek razred¢ila (%) 0-10
Koli¢ina nanosa na nanos (ml/m?) 75-125
Koli¢ina nanosa na aplikacijo (g/m?) 80-120
Mokra plast (um) 75-125

Izdelek je pripravljen za uporabo.

Pri sveZe Zaganem lesu je treba pricakovati dodatno 40-odstotno porabo
materiala.

Oblika, karakteristike povrSine obdelovanca in nacin nanosa vplivajo na
dejansko porabo. Natancne vrednosti porabe se lahko dolocdijo samo s
predhodnim vzorénim premazom.

Casi sudenja Pragno suh (IS0 1517), pribl. 30 Minute
i23°Cin 50-% rel. v1.
(pri in 50-% rel. i, Brusilnost in moznost prelakiranja, pribl. 3 -4 Ura/-e
Povsem suho, pribl. 12 Ura/-e
3-4h
Navedene vrednosti so okvirne. Susenje je odvisno od podlage, debeline
premazne plasti, temperature, pretoka zraka in relativne vlaznosti.
Nizke temperature in/ali visoka vlaznost zraka lahko podaljsajo ¢as suSenja.
Izogibajte se neposredni soncni svetlobi!
Cigéenje delovnih naprav Takoj po uporabi ocistite z vodo.
- 74 Za odstranjevanje zasusenih ostankov izdelka priporo¢amo Aqua-Cleaner

!
R
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(8029) (razredcen z vodo v razmerju1:1).

x| X

8029

PODLAGA

Vrsta podlage Les iglavcev

Lastnosti podlage Podlaga mora biti suha, ¢ista, nosilna, brez locilnih snovi, kot so mascoba,
vosek, silikon, smola, itd. in brez lesnega prahu; poleg tega je treba preveriti,
ali je povrsina primerna za premazovanje.
Pogoj za dolgo Zivljenjsko dobo premaza je upostevanje nacel konstruktivne
zascite lesa.

VlaZnost lesa 1B5%+2%

Priprava podlage Za optimalno obstojnost priporo¢amo brusenje gladkih lesenih povrsin z

zrnavostjo 80-120 v smeri vlaken, temeljito ciscenje in odstranjevanje
morebitnih lesenih komponent, kot so smole in smolni Zepi. Ostre robove je
treba zaobliti.

Les, bogat s smolo in zaviralci susenja, oCistite z Nitro-Verdinner 8017 (8017).
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Splosno

Impregnacija

Temeljni premaz

Vmesno brusenje

Zakljuéni premaz

Popravila

Prenova

Velikosti pakiranja
Barvni odtenki/stopnje sijaja

HLITTY | MIX ‘

Lignovit Color VAC HF

STRUKTURA PREMAZA

Naslednje strukture premazov so vzorcne.

Po potrebi na prostem za zascito pred glivami modrivkami, plesnijo in insekti
impregnirajte 1x z Lignovit Primo (5358)(velja za les trajnostnih razredov 3-5
po EN 350).

Vmesno susenje: priblizno 4 ure

Sredstva za zascito lesa uporabljajte previdno. Pred uporabo vedno preberite
etiketo in ustrezne tehnicne liste izdelkov.

Prosim, upostevajte nase ARL 056 — delovne smernice za uporabo sredstev za
zascCito lesa.

Za pisane barvne odtenke:

1x Lignovit Color VAC HF (5312)
Beli in pastelni barvni odtenki:
1x Lignovit Sperrgrund (5322)
Barvni odtenkilazure:

1x Lignovit Color VAC HF (5312)

Zrnavost 240 — 280
Odstranite prah, ki je nastal zaradi brusenja.

1x Lignovit Color VAC HF (5312)

VZDRZEVANJE

Zivljenjska doba zunanjih lesenih elementov je odvisna od 3tevilnih
dejavnikov: ti so predvsem vrsta vremenskih vplivov, konstruktivna zascita,
mehanske obremenitve in izbira uporabljenega barvnega odtenka; za dolgo
zivljenjsko dobo so potrebni redni pregledi, vzdrzevanje in po potrebi
popravila.

Prosimo, upostevajte nase ARL 504 — delovne smernice za premazovanje
dimenzijsko nestabilnih in omejeno dimenzijsko stabilnih komponent —
vzdrZevanje in popravila.

NAVODILA ZA NAROCANJE

41,181

Osnovni lak(-i):
Lignovit Color VAC HF W10 Weil3, tonbar (5312000010)
Lignovit Color VAC HF Basis W30 (5312000030)

Druge barvne odtenke je mogoce zmesati z ADLER sistemom za meSanje barv
ADLERMIX.

Za oceno konénega barvnega odtenka je priporocljivo izdelati barvni vzorec
na originalni podlagi z izbrano strukturo premaza.

Za zagotavljanje enakosti barvnih odtenkov na povrsini uporabljajte samo
material z enako Stevilko serije.
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Lignovit Color VAC HF

Za najboljSo odpornost proti vremenskim razmeram izberite srednje barvne
odtenke; pri ekstremnih vremenskih razmerah se izogibajte presvetlim ali
pretemnim odtenkom.

Prosimo, upostevajte nase ARL 800 — delovne smemnice za delo (vkljuéno z
nego in vzdrZevanjem) z napravami za doziranje ADLER Mix, Pur Mix in
Color4You.

Dodatni izdelki Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Nitro-Verdiinner 8017 (8017)

Lignovit Primo (5358)
Lignovit Sperrgrund (5322)

Vedno upostevajte ustrezne tehnicne liste izdelkov.

DODATNA NAVODILA

Rok trajanja/skladi§éenje Najmanj 1Leto/-a v originalno zaprtih posodah.
Y2 Shranjujte zasciteno pred vlago, neposredno soncno svetlobo, mrazom in
(mj%‘ Cmp\: visokimi temperaturami (nad 30 °C).

Odprte posode trdno zaprite in vsebino ¢im prej porabite.

Tehni¢ni podatki Vsebnost HOS v zmesi, pripravljeni za uporabo: mejna vrednost v skladu z
Direktivo 2004/42/ES za Lignovit Color VAC HF (kat. A/d): 130 g/I.
Lignovit Color VAC HF vsebuje najvec 50 g/1 HOS.

Varnostni podatki Izdelek je primeren samo za industrijsko in komercialno obdelavo.
N Pri brusenju kot osebno zascitno opremo uporabite vsaj prasni filter P2 za
zasCito pred brusenjem in lesnim prahom.

Na splosno je treba prepreciti vdihavanje aerosolov laka pri nanosu z
brizganjem. To lahko zagotovite s strokovno uporabo zasc¢itne dihalne maske
(kombinirani filter A2/P2).

Med obdelavo in susenjem poskrbite za dobro zracenje.

Vec informacij o varnosti med prevozom, skladis¢enjem in ravnanjem ter
odstranjevanju je na voljo v ustreznem varnostnem listu. Veljavno razlicico
lahko prenesete s spletne strani www.adler-lacke.com.
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