Karta Techniczna
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W naszych zytach ptynie farba.

ADLER PE Primer SF White

2485050000

Biaty, pigmentowy, wolny od styrenu, wypetniajgcy podktad poliestrowy. System 3-skfadnikowy.
Do mebli i elementéw wyposazenia wnetrz dla przemystu i rzemiosta.

OPIS PRODUKTU

Informacje ogd6lne

Rozpuszczalnikowy, kryjacy, 3-skfadnikowy poliestrowy podktad
wypetniajgcy na bazie nienasyconych zywic poliestrowych. Szybkie
schniecie, wysoka sita wypetnienia i bardzo dobra szlifowalnosé.
Produkt charakteryzuje sie dobrym utrzymywaniem na
powierzchniach pionowych. Ze wzgledu na dobre utrzymywanie sie
nadaje sie rowniez do lakierowania elementéw profilowanych i listew.
Mozliwe nakfadanie grubych warstw. Mozliwos¢ zastosowania
bezposrednio na ptytach MDF.

Zastosowania

DY

o Wypetniajgcy podktad do kryjacych pigmentowych kompozycji
lakierniczych do mebli i elementéw wyposazenia wnetrz

e Zastosowanie w potgczeniu z odpowiednim systemem lakieru
nawierzchniowego.

Prosze przestrzega¢ zalecen podanych w Kartach Technicznych
produktéw.

PRZERABIANIE

Wskazéwki dotyczace
przerabiania

4

i

4
+15°C

e Przed uzyciem prosze wymieszaé produkt .

¢ Minimalna temperatura produktu, przedmiotu lakierowanego i
pomieszczenia powinna wynosi¢ przynajmniej +15°C.

e Znacznie podwyzszone temperatury i / lub niska wilgotno$é
powietrza opdzniajg schniecie, co moze mie¢ negatywny wplyw
na rozlewnosc¢ i odgazowanie lakieru.

e Lakiery poliestrowe bardzo mocno nagrzewajg sie przy
utwardzaniu. Nieusuniete resztki lakieru nitro z urzadzen do
aplikacji mogg ulec zaptonowi. Nalezy zwréci¢ uwage na dokfadne
wyczyszczenie kabiny i urzadzen do aplikacji. Tego rodzaju
produkty nie mogg by¢ przerabiane razem.

e Mieszanine lakieru z utwardzaczem nalezy dobrze zamieszac
przed uzyciem.
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Nasze wskazowki opierajg sie na obecnym stanie wiedzy i zgodnie z najlepszg wiedzg majg stuzy¢ jako porada dla kupujgcego lub uzytkownika, nalezy je jednak indywidualnie
dostosowac do zastosowan i warunkéw przerabiania. Kupujacy lub uzytkownik decyduje na wiasng odpowiedzialno$¢ o przydatnosci i zastosowaniu dostarczanego produktu, dlatego
tez zalecamy wykonanie wzorca w celu sprawdzenia przydatnosci produktu. Ponadto zachowujg wazno$¢ nasze Ogdlne Warunki Sprzedazy. Wszystkie wczesniejsze instrukcje tracg
swojg waznos$é z dniem wydania niniejszej. Zastrzega sie prawo dokonania zmian wielkosci pojemnikéw, odcieni barw i dostgpnych stopni potysku.



ADLER PE Primer SF White

e Rdzne gatunki drewna jak np. debina, modrzew, iroko, palisander
i teak zawierajg sktadniki, ktdére uniemozliwiajg chemiczne
utwardzenie poliestru. Aby zapobiec powstawaniu przebarwien i
plam zalecamy drewno bogate w sktadniki rozpuszczalne w
wodzie zaizolowa¢ wstepnie produktem ADLER DD-Isolierung
25103.

e Prosze przestrzega¢ zalecen podanych w Kartach Technicznych
produktéw.

Proporcje mieszania

100:2:10-15

Komponenty nalezy zawsze miesza¢ ze sobg w nastepujgcej
kolejnosci:

Krok 1:

100 cz. wag. ADLER PE Primer SF White 2485050000
2 cz. wag. ADLER PE-Accelerator 8246000210
10 — 15 cz. wag. ADLER Aceton 95130

ADLER PE-Accelerator 8246000210 i ADLER Aceton 95130 staran-
nie zmieszac¢ z podktadem ADLER PE Primer SF White 2485050000.

Krok 2:
2 cz. wag. ADLER PE Hardener 8247000210

ADLER PE Harter 8247000210 starannie zmiesza¢ z ADLER PE
Primer SF White 2485050000.

ADLER PE Primer SF White z utwardzaczem i $rodkiem
przy$pieszajgcym stosowa¢ tylko w podanych proporcjach.
Odchylenia moga prowadzi¢ do powstania wad powioki.

Czas przydatnosci mieszaniny

do uzycia
O
ot
2h

2 godziny.

Podwyzszone temperatury skracajg czas przydatnosci mieszaniny
do uzycia.

Techniki nanoszenia

10% 95130

15% 95130

Airless
wspomagany .
Metoda Airless powietrzem kilstkzlv?/t
nanoszenia (Airmix, Aircoat y
itp.)
Dysza (g mm) 0,28-0,33 0,28-0,33 16-18
Cisnienie natrysku 100-120 80-100 2.3
(bar)
Powletrze 0.5-2
rozpylajace (bar)
Rozcienczalnik 10 — 15% ADLER Aceton 95130
 Dodatek 10 10 15
rozcienczalnika w %
Lepko$¢ (s), kubek 4 20 - 25 20-25 18-22
mm, 20°C
llosci nanoszone 150 - 350
(g/m2)D (catkowita ilo$¢ nanoszona max. 450)
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ADLER PE Primer SF White

Produkt jest gotowy do uzycia. Ksztalt, jakos¢ i wilgotnos¢ podtoza
wptywajg na zuzycie/wydajno$¢. Dokfadng ilos¢ zuzywang mozna
okreslic tylko w wyniku wczesniej przeprowadzanych préb
lakierowania.

Czasy schnigcia
(w 23°C i przy 50% wilgotnosci wzglednej)

3h

Nadajacy sie do dalszych prac i | po schnigciu przez noc
skfadowania warstwami
Nadajacy sie do szlifowania i
ponownego lakierowania

po ok. 3 godz.

Podane liczby sg tylko orientacyjne. Schniecie zalezy od rodzaju
drewna, grubosci warstwy, temperatury, warunkéw wymiany
powietrza i wzglednej jego wilgotnosci.

Po naniesieniu pierwszej warstwy podktadu wypetniajgcego nalezy
po 3 — 5 godz. delikatnie przeszlifowaé powierzchnie na gtadko
papierem o granulacji P280 — P320.

Po drugim naniesieniu podktadu wypetniajgcego, przed szlifowaniem
posrednim, nalezy przestrzega¢ czasu schniecia min. 12 godzin (w
temperaturze pokojowej), aby zapewni¢ dobry stan kolejnych warstw
nawierzchniowych.

Czyszczenie narzedzi

Rozcienczalnikiem ADLER Waschverdiinnung 80077.

¢
PODLOZE
Rodzaj podtoza Plyty MDF

Wiasciwosci podioza

Podtoze musi by¢ suche, czyste, nosne, wolne od substanciji
znaczgco obnizajgcych przyczepnos¢ jak ttuszcze, woski, silikon,
zywica itp. oraz od pytu drzewnego, a takze sprawdzone czy nadaje
sie pod dany system lakierniczy.

Przygotowanie podtoza

Szlifowanie drewno lisciaste: papierem P150 — P180
drewno iglaste: papierem P120 — P150

Korzystne jest zwilzenie drewna wodg i po wyschnieciu
przeszlifowanie go na gtadko papierem P180 — P220; w przypadku
litej debiny czynnos¢ ta jest niezbednie konieczna.
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ADLER PE Primer SF White

WYKONANIE POKRYCIA

Podktad

Wariant 1/ pojedyncze naniesienie:
300 — 350 g/m2 ADLER PE Primer SF White 2485050000

Wariant 2/ 2 warstwy mokro-na-mokro bez szlifowania
miedzyoperacyjnego

1 x 200 g/m2 ADLER PE Primer SF White 2485050000

Czas schniecia 0,5 — 2 godz.

1 x 200 g/m2 ADLER PE Primer SF White 2485050000

Bez szlifowania miedzyoperacyjnego

Wariant 3 / 2 warstwy ze szlifowaniem miedzyoperacyjnym
1 x 150 g/m2 ADLER PE Primer SF White 2485050000

Czas schniecia 3 — 5 godz.

Szlifowanie papierem P280 — P360

1 x 200 — 250 g/m2 ADLER PE Primer SF White 2485050000

Szlifowanie miedzyoperacyjne

Kompozycje matowe
Papierem P280 — P360

Kompozycje w potysku
Papierem P360 - P500

Lakierowanie nawierzchniowe

Mozliwe jest uzycie zaréwno wodnych jak i rozpuszczalnikowych
lakieréw meblowych ADLER. Prosze skontaktowac sie w tej sprawie
ze swoim doradcg technicznym.

Prosze przestrzega¢ zalecen podanych w Kartach Technicznych
produktéw.

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIENIA

Wielkosci opakowan

25 kg

Odcienie barwy /
stopnie potyskowosci

Weif (biaty) 2485050000

Produkty dodatkowe

ADLER PE-Accelerator 8246000210
ADLER Aceton 95130

ADLER PE Verdiinnung 96133
ADLER PE Hardener 8247000210
ADLER Waschverdiinnung 80077
ADLER DD-Isoliergrund 25103

Prosze przestrzega¢ zalecen podanych w Kartach Technicznych
produktéw.

INNE INFORMACJE

Trwatosé/przechowywanie

Przynajmniej 6 miesiecy w oryginalnie zamknietych pojemnikach.

Przechowywac¢ w miejscu chronionym przed wilgocig, bezposrednim
dziataniem promieniowania stonecznego, mrozem i wysokimi
temperaturami.

Dane BHP

Dokfadniejsze informacje na temat bezpieczehstwa w transporcie,
przechowywania, postepowania jak réwniez utylizacji znajdg
Panstwo w karcie charakterystyki produktu. Aktualng wersje mozna
pobrac¢ ze strony www.adler-lacke.com.
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ADLER PE Primer SF White

Pojemniki przechowywac szczelnie zamkniete. Nalezy ostroznie
otwierac¢ i obchodzi¢ si¢ z pojemnikami.

Unikac¢ kontaktu z oczami i skérg. Nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje
/ odcigg w miejscu pracy. Nie wdycha¢ gazéw, oparéw, aerozolow.

Nadtlenki sg zwigzkami labilnymi (niestabilnymi) i szczegolnie
reaktywnymi. Oba komponenty: przyspieszacz i utwardzacz nie
mogg nigdy byé przechowywane w tym samym miejscu lub w
bezposrednim sgsiedztwie. Mieszanina tych dwoch sktadnikéw moze
by¢ wybuchowa.

Nie przelewa¢ niewykorzystanego materiatu do pojemnikéw
magazynowych —  niebezpieczenstwo rozktadu. Rezerwy
magazynowe ograniczy¢ do matych ilosci.

Substancje organiczne (szmaty, papier, itd.), ktére miaty kontakt ze
skfadnikiem utwardzacza maja tendencje do samozaptonu.

Produkt nadaje sie wytgcznie do stosowania przemystowego.

Nalezy unikaé wdychania oparéw/rozpylonego lakieru. Zapewni to
fachowe stosowanie maski ochronnej (filtr fgczony A2/P2 — EN
141/EN 143).
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