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Popis

Univerzalne pouzitelny polyuretanovy priehl'adny lak na néabytkové plochy. Vysoka
mechanickd a chemicka odolnost, dobré zvyraznenie textary dreva, dobra plnivost a pekna
kresba porov.

Pojivova baza: polyakrylatova zivica/ nitrocelul6za. ADLER Tiropur neobsahuje aromaticke
rozpustadla.

ADLER Tiropur obsahuje optimalne mnozstvo ochrannych prostriedkov proti svetlu ako
ochranu pred Zltnutim, ziadny d’alsi pridavok nie je dovoleny.

Odolnost’ proti chemickym u¢inkom

norma ONORM A 1605-12 - skiiska 1 | trieda hodnotenia  1-B1
Spravanie sa pri odere

norma ONORM A 1605-12 - skaska 2 | trieda hodnotenia ~ 2-D (> 50 U)
Spréavanie sa pri namahani poskriabanim

norma ONORM A 1605-12 - skuiska 4 | trieda hodnotenia ~ 4-D (= 1,0 N)
Oblast’ pouzitia

e Lakovanie silne namahanych ploch nabytku a celkového vnutorného vybavenia vratane
kuchynskych a sanitarnych ploch: oblasti pouzitia II az IV podla rakuskej normy
ONORM A 1610 - 12.

¢ Vhodné na lakovanie ploch bielenych vodnym roztokom peroxidu vodika.

Spracovanie

ADLER Tiropur je urceny predovsetkym na spracovanie pracovnym postupom ,,lak na lak®.

Viskozita pri dodavke cca 45 s podl'a normy DIN 53211 (4-mm-pohar, 20°C)

Pomer mieSania 10 hmotnostnych dielov ADLER Tiropur
1 hmotnostny diel ADLER PUR-Harter (tvrdidlo) 82019

Prosim obrét'te
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Nase navody a postupy st zalozené na su¢asnych poznatkoch a maju ¢o najlepsie poradit’ obchodnikom alebo spracovatel'om. St vSak nezavizné a je nutné ich zosuladit’ s podmienkami
spracovania a s oblastami pouZitia. O vhodnosti a pouziti dodaného vyrobku rozhoduje obchodnik/spracovatel’ sam na vlastni zodpovednost, preto sa odporti¢a vyhotovenie vzorky, na
ktorej je vhodnost’ vyrobku vyskusana. Okrem toho platia nase vSeobecné obchodné a dodacie podmienky. Vydanim tohto datového listu stracaju vSetky predchadzajice platnost. Zmena
velkosti balenia, farebnych odtiefiov a stupiiov lesku vyhradend.
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Pokradovanie

ADLER Tiropur 25401 ff

Viskozita zmesi

cca 35 s podl'a DIN 53211 (4-mm-pohar, 20°C)

Viskozita pri spracovani

Airless-/Airmix - striekanie (0,23-0,28 mm dyza, 100-120 barov/1-2
bary)
cca25s—10 - 15 % ADLER DD Verdiinnung 80019

Nizkotlakové striekanie (1,8-mm-dyza, 3-4 bary)
cca 18 s - cca 25 - 30 % ADLER DD Verdunnung 80019

Spracovatel’nost’

1 pracovny den; ak sa ma zmieSany material nasledujici den
spracovavat’, musi byt zmieSany v pomere 1:1 s Cerstvou zmesou;
d’alSie predlzenie spracovatel'nosti nie je mozné.

MnoZstvo nanosu

cca 120 — 150 g/m* / nanos; celkové nanesené mnozstvo: maximélne
450 g/m?

Cas suSenia

Nanos cca 120 g/m*, je mozné po cca 2 hodinach su$enia pri izbovej
teplote brusit’ a prelakovat. Pokial' nater schne pri izbovej teplote,
odporuca sa dodrzat’ susenie asi 12 hodin medzi nanosmi, pretoze
tym sa zretel'ne zlepsi stav nasledného lakovania.

Medzibrusenie

Brusnym papierom zrnitosti 240-320; medzibrasenie by sa malo
previest v dobe Co najkratSej pred nanesenim vrchného laku, aby
bola zaru¢ena dobra pril'navost’.

Respektujte prosim nase pracovné smernice pre PUR laky ako aj karty bezpe¢nostnych
Gdajov pre lak, tvrdidlo a riedidlo.

Charakteristika

Tvrdidlo ADLER PUR Harter 82019
Riedidlo ADLER DD-Verdiunnung 80019 alebo
ADLER PUR-Verdiinnung 80029
Tieto riedidla odpori¢ame pouZit’ aj na Cistenie pracovného naradia.
Specifikacia
G 10 hlboky mat stumpfmatt 25401
G 30 matny matt 25403
G50 polomatny halbmatt 25405
G 70 hodvabne matny |seidenmatt 25407
G 90 hodvabne leskly |seidenglédnzend 25409
G 100 |leskly glanzend 25410
Balenie

4 kg, 10 kg, 20 kg, 180 kg
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