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In unseren Adern fliefRt Farbe.

Vivido Aqua-Finish Nova SG 4137

Seidenglanzendes, pigmentiertes Lacksystem fiir das Gewerbe

PRODUKTBESCHREIBUNG

Alilgemeines Wasserbasiertes, vergilbungsfreies, deckendes Lacksystem fiir innen und
auBen. Sehr gute Witterungs- und UV-Bestiandigkeit, hohe Kratzfestigkeit,
hohe Blockfestigkeit, hohe Chemikalienbestandigkeit.

Das geruchsarme und umweltschonende Produkt ist hervorragend zu
verarbeiten und weist einen optimalen Verlauf auf.

Besondere Eigenschaften und

Priifnormen

S [/Avier) ® Farbtonbestdndigkeit gemaR BFS-Merkblatt Nr. 26
-<) T Klasse A
ey CHECK Gruppe 1- 3 (je nach Farbton)

® ONORMEN71-3
Sicherheit von Spielzeug, Migration bestimmter Elemente
(Schwermetallfreiheit)

® DIN 53160-1 und DIN 53160-2
Schweil- und Speichelechtheit

® Franzosische Verordnung DEVL1104875A
Kennzeichnung von Baubeschichtungsprodukten auf ihre Emissionen
von fliichtigen Schadstoffen: A+

Anwendungsgebiete Beschichtung auf grundiertem Holz im Innenbereich und Metall, Hart PVC,
sowie tragfahigen Altbeschichtungen fir innen und auRen.

N @_) Fiir Blechdacher sowie Stahlkonstruktionen mit extremer Bewitterung
empfehlen wir Vivido Ferro GSX (4505).

Waagrechte Verblechungen im AuRenbereich mit Vivido Ferro-Color (4506)
oder Vivido Ferro GSX (4505) beschichten.

VERARBEITUNG
Verarbeitungshinweise ® Bitte Produkt vor Gebrauch aufriithren.
N ® Eine Produkt-, Objekt- und Raumtemperatur von mindestens +10 °C ist
{ &E‘wc erforderlich.

® Die optimalen Verarbeitungsbedingungen liegen zwischen 15 - 25 °C bei
einer rel. Luftfeuchtigkeit von 40 - 80 %.

® Harzfluss kann anstrichtechnisch nicht vermieden werden.

® Fir Wasserlacke geeignete Dichtprofile und Abdeckklebebander
verwenden.
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ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz
Telefon: 0043/5242/6922-190, Fax: 0043/5242/6922-309, E-Mail: technical-support@adler-lacke.com

Unsere Anleitungen basieren auf derzeitigem Wissensstand und sollen nach bestem Wissen den Kidufer/Anwender beraten, sind jedoch auf Anwendungsgebiete
und Verarbeitungsbedingungen individuell abzustimmen. Uber Eignung und Einsatz des Lieferproduktes entscheidet der Kaufer/Anwender eigenverantwortlich,” weshalb
empfohlen wird, ein Musterstiick zur Uberpriifung der Eignung des Produktes herzustellen. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen. Alle fritheren Merkblatter
verlieren mit dieser Ausgabe ihre Giiltigkeit. Anderungen der GebindegroRen, Farbtone und verfiigbaren Glanzgrade vorbehalten.



Vivido Aqua-Finish Nova SG

® FEine frithzeitige Wasserbelastung durch Regen oder Tau ist unbedingt
zu vermeiden!

® Fir die Applikation durch Streichen wird ein Acrylpinsel
empfohlen. Rollen erfolgt mittels Kurzhaar-Roller.

® Dichtstoffe miissen anstrichvertraglich sein und diirfen erst nach
Durchtrocknung des Lacks angebracht werden. Dichtprofile mit
Weichmachern neigen in Verbindung mit Lacken zum Verkleben.

® Durch Anlegen von Probeflichen sind der Farbton und die
Vertrdglichkeit sowie Haftung mit dem Untergrund zu priifen.

® Nicht zu beschichtende Bereiche sorgfiltig abdecken und abkleben.
Farbspritzer sofort mit Wasser entfernen.

® Jegliche Veranderung des Verarbeitungsablaufes, der
Umweltbedingungen, die Nichtbeachtung von Hinweisen oder die
Verwendung nicht angefiihrter Produkte konnen das Ergebnis
ungiinstig beeinflussen. Abweichungen fithren zu Film- wund
Haftungsstérungen sowie zu Beeintrachtigungen hinsichtlich
Bewitterungs- und Farbtonstabilitat.

Auftragstechnik Becherpistole Streichen Rollen

? .L‘} ﬁ % .L“, t‘ Spritzdiise (@ mm) 1,8-2 -

L] L[]

| | i B, -
0-5% H.0 0-5% H,0 Spritzdruck (bar) 3-4
100- Verdiinnung Wasser
125ml
i Verdiinnerzugabe 0-5

Auftragsmenge pro 100 - 125
Auftrag (ml/m?)

Das Produkt ist anwendungsfertig eingestellt.

Form und Oberflachenbeschaffenheit des Werkstiicks sowie Applikationsart
beeinflussen den tatsachlichen Verbrauch. Exakte Verbrauchswerte sind nur
durch eine vorherige Probebeschichtung zu ermitteln.

Trockenzeiten Uberlackierbar bei Raumtemperatur ca. 6 Stunde(n)
(bei 23°Cund 50% 1.F.) N
Endharte ca.7Tag(e)
Bei den genannten Zahlen handelt es sich um Richtwerte. Die Trocknung ist
6h abhangig von Untergrund, Schichtdicke, Temperatur, Luftaustausch und

relativer Luftfeuchte.

Niedrige Temperaturen und/oder hohe Luftfeuchtigkeit koénnen die
Trockenzeit verlangern.

Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden!

Reinigung der Arbeitsgerite Sofort nach Gebrauch mit Wasser reinigen.

Y Y Fur die Entfernung von angetrockneten Produktresten empfehlen wir
Abbeizer Express (8313).

UNTERGRUND
Untergrundart Holz, Holzwerkstoffe, Metall, Hart-PVC
Untergrundbeschaffenheit Der Untergrund muss trocken, sauber, tragfihig, frei von trennenden

Substanzen wie Fett, Wachs, Silikon, Harz etc. und frei von Holzstaub sein,
sowie auf Eignung zur Beschichtung gepriift werden.

Nicht tragfahige Altanstriche entfernen.
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Holzfeuchte

Untergrundvorbereitung

Grundierung
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Vivido Aqua-Finish Nova SG

Bitte beachten Sie die weiterfithrenden Dokumente:
e (ONORM B 2230-1

® DIN18363

e (ONORM B 3430-1

® Aktuelle BFS Merkblatter

Laubhélzer: 12 % +2 %
Nadelholzer:15% + 2 %

Holz und Holzwerkstoffe:

Scharfe Kanten brechen, austretende Holzinhaltsstoffe wie z. B. Harze und
Harzgallen entfernen.

Kornung 120 - 150
Eisen und Stahl:

Metallisch blank entrosten. Fettige oder dlige Verunreinigungen grindlich
mit Entfetter (7233) entfernen.

Zink, Aluminium und andere NE-Metalle:

Mit Schleifvlies und Entfetter (7233) matt anschleifen.
Hart-PVC und beschichtungsfiahige Kunststoffe:

Mit Schleifvlies und Entfetter (7233) matt anschleifen.
Altanstriche:

Tragfahige Altanstriche mit Kérnung 120 anschleifen und reinigen. Nicht
tragfahige Altanstriche entfernen.

BESCHICHTUNGSAUFBAU

Holz, Holzwerkstoffe Innen:

1-2 x Vivido Aqua-Primer Iso (4123) oder Vivido Aqua-Primer Iso CT (4162)
Eisen und Stahi:

Innenbereich: 1x Vivido Aqua-Primer Multi (4129)

AuRenbereich: 2 x Vivido Aqua-Primer Multi (4129)

Aluminium und andere NE-Metalle:

1x Vivido Aqua-Primer Multi (4129)

Eloxiertes Aluminium und Edelstah!:

Eloxiertes Aluminium und Edelstahl sehr gut matt anschleifen und
innerhalb 60 Minuten mit Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604) grundieren.

Hart-PVC und beschichtungsfahige Kunststoffe:

1x Vivido Aqua-Primer Multi (4129)

Wegen der Vielzahl an Kunststoffen wird eine Haftungspriifung empfohlen.
Altanstriche:

Bei tragfahigen, intakten Altanstrichen ist keine Grundbeschichtung
erforderlich, aber die Anstrichvertraglichkeit zu priifen. Schadstellen in nicht
intakten Altanstrichen sind an den jeweiligen Untergrund angepasst
vorzubehandeln. Aufbau wie Neuanstrich.

Pulverlack:

Bei Pulverlackbeschichtungen empfehlen wir generell eine Grundierung mit
Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604). Probeflache anfertigen und Haftung
uberprifen.



Vivido Aqua-Finish Nova SG

Zwischenschliff Kérnung 240 — 280
Schleifstaub entfernen.

Zwischenbeschichtung 1x Vivido Aqua-Finish Nova SG (4137)

Zwischenschliff Bei Bedarf: K6rnung 240 — 280
Schleifstaub entfernen.

Bei ldngeren Trockenzeiten als 24 Stundenist ein vorheriges Anschleifen

notwendig.
Sch]ussbeschichtung 1x Vivido Aqua-Finish Nova SG (4137)
INSTANDHALTUNG
Wartung Die Haltbarkeit von AuBenbauteilen hangt von vielen Faktoren ab: Diese

sind insbesondere die Art der Bewitterung, konstruktiver Schutz,
mechanische Belastung und die Wahl des verarbeiteten Farbtones; fiir eine
lange Haltbarkeit sind eine regelmdfige Kontrolle, Wartung und
gegebenenfalls InstandsetzungsmaRnahmen erforderlich.

Bei Bedarf die noch intakten Flachen von Staub und Schmutz befreien und
1x mit Vivido Aqua-Finish Nova SG (4137) streichen.

BESTELLHINWEISE

GebindegréRen 750 ml; 2,51

Farbténe/Glanzgrade Standardfarbe(n):
WeiR, tonbar (4137049100)

Color4You: Farbtone sind iiber das ADLER Farbmischsystem Colordyou mischbar.
Basislack(e):

Vivido Aqua-Finish Nova SG Basis W15 (4137000015)

Vivido Aqua-Finish Nova SG Basis W20 (4137000020)

Vivido Aqua-Finish Nova SG Basis W30 (4137000030)

Um Farbtongleichheit zu gewadhrleisten, nur Material mit gleicher
Chargennummer an einer Flache verarbeiten.

Es empfiehlt sich, zur Beurteilung des Endfarbtons, mit dem gewahlten
Anstrichaufbau ein Farbmuster auf Originaluntergrund anzufertigen.

Systembedingt weisen brillante und intensive Farbténe unter Umstanden
ein geringeres Deckvermdgen auf. Es empfiehlt sich deshalb, bei diesen
Farbtonen einen vergleichbaren, deckenden, auf W15 basierenden,
pastelligen Farbton vorzustreichen.

Abgetonte Produkte bitte innerhalb von 12 Monaten verarbeiten.

Bitte beachten Sie unsere ARL 800 — Arbeitsrichtlinie fiir das Arbeiten
(inklusive Pflege und Wartung) mit ADLER Mix, Pur Mix und Color4You
Dosiermaschinen.
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Vivido Aqua-Finish Nova SG

Zusatzprodukte Abbeizer Express (8313)
Entfetter (7233)

Vivido Aqua-Primer Iso (4123)
Vivido Aqua-Primer Iso CT (4162)
Vivido Aqua-Primer Multi (4129)
Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)
Vivido Ferro GSX (4505)

Vivido Ferro-Color (4506)

Bitte die jeweiligen technischen Merkblatter der Produkte beachten.

WEITERE HINWEISE

Haltbarkeit/Lagerung Mindestens 3 Jahr(e) in original verschlossenen Gebinden.
YY) Vor Feuchtigkeit, direkter Sonneneinstrahlung, Frost und hohen
Lmb}é Emj‘_)\: Temperaturen (iiber 30 °C) geschiitzt lagern.
Angebrochene Gebinde gut verschlieBen und Inhalt mdglichst rasch
verbrauchen.
Technische Daten VOC-Gehalt der anwendungsfertigen Mischung: Grenzwert nach Richtlinie

2004/42/EG fir Vivido Aqua-Finish Nova SG (Kat A/d): 130 g/I.
Vivido Aqua-Finish Nova SG enthdlt maximal 100 g/1 VOC.

GISCODE BSW30

Sicherheitstechnische Angaben  Das Produkt ist nur fiir die industrielle und gewerbliche Verarbeitung

geeignet.
Bei Schleifarbeiten Staubfilter P2/ P3 verwenden. Spritznebel nicht
einatmen. Kombifilter A2 / P2 und Schutzbrille verwenden.

Ndhere Informationen zum Thema Sicherheit bei Transport, Lagerung und
Umgang sowie zur Entsorgung finden Sie im dazugehdrigen
Sicherheitsdatenblatt. Die aktuelle Version kann unter www.adler-lacke.com
abgerufen werden.
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